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การสร้าง MODEL ด้วย CNC 
เป็นการการสร้าง MODEL จาก WAX ในแบบงานนูนต ่าหรือเคร่ืองประดบั  

สร้างช้ินงานโดยการเดินเขม็กดังานดว้ยเคร่ืองจกัร CNC  
สร้าง FILE งาน CNC จากโปรแกรม MATRIX  

 



 
 

ค ำน ำ  

 เคร่ือง CNC (COMPUTER NUMERICAL CONTROL) เป็นเคร่ืองจกัรท่ีใชแ้ละดูแลรักษาง่ายจึงเป็นท่ี

นิยมใชก้นัอยา่งมากในงานอุตสาหกรรม เคร่ือง CNC สร้างช้ินงานไดห้ลายรูปแบบข้ึนอยูก่บัจ  านวนหวัเขม็และ

ระบบของเคร่ือง จะสร้างช้ินงานโดยการเล่ือนเขม็ท่ีหมุนดว้ยความเร็วสูงตามรูปแบบท่ีก าหนดกดัวตัถุ และจะมี

น ้าหรือลมช่วยในการควบคุมอุณหมูมิไม่ให้ร้อนเกินจนเข็มแตกหกัเสียหาย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

สำรบัญ 

เร่ือง                                                                                                                                                                หน้ำ 

ขั้นตอนกำรใช้งำนเคร่ือง CNC                                                                                                                         1 

กำรสร้ำง File CNC โดยใช้ Wax Flat ขนำด 46*42*5 cm ( ยำว*กว้ำง*สูง )                                                   15 



 
 

กำรสร้ำง File CNC โดยใช้ Wax แบบ Flat  ขนำด 46*42*5 cm ( ยำว*กว้ำง*สูง ) 

-ขั้นตอนสร้ำงไฟล์ CNC 

1.สร้างหรือก าหนดช้ินงานท่ีตอ้งการ 

      

2.สร้าง Support รอบช้ินงาน 

 



 
 

3.เลือกช้ินงานและ Support ไปท่ี MAIN MENU เลือกค าสั่ง Toolpath Builder C 

  

4.เลือกช้ินงานและ Support แลว้กดสามเหล่ียม ช้ินงานจะเขา้ไปอยูใ่นกล่อง Model
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5.เลือก Support รอบช้ินงาน กดสามเหล่ียม Support จะเขา้ไปอยูใ่นกล่อง Support และเลือก รูปแบบแผน่ WAX 

แลว้กด Next 

           

6.เลือกขนาดของ WAX แลว้กด Next 
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7.เลือกกดังานแบบ 2 Sides แลว้กด Next 

      

8.เลือกชนิดเขม็ Revo 10 Deg 0.004 Tip (Dark Blue) เลือกระยะเขม็ แบบ Medium 0.04 แลว้กด Next 
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9.กด Double click ท่ี Part1:Flat on Dual Three Sided(V,Other) เพื่อเปิด Sub Part 

      

10.กด รูป + ท่ีหนา้ Sub Part 1 

      

 

 

 

 



 
 

11.เลือก Cut Depth: -1mm 

      

12.เลือกสามเหล่ียมสีเขียวท่ี  GO  

      

 

 

 

 



 
 

13.เล่ือนเส้นสีขาวให้ต ่ากวา่ช้ินงานในดา้น Sub Part 1 

      

14.คลิกขวาเพื่อจบค าสั่ง 

      

 

 

 



 
 

15.เลือก Toolpath: เป็น X Negative 

      

16.กด รูป + ท่ีหนา้ Sub Part 2 

      

 

 

 
 

 



 
 

17.เลือก Cut Depth: -1mm 

      

18.เลือกสามเหล่ียมสีเขียวท่ี GO 

      

 

 

 

 



 
 

19.เล่ือนเส้นสีขาวใหสู้งกวา่ช้ินงานในดา้น Sub Part 2 

      

20.คลิกขวาเพื่อจบค าสั่ง 

 

 

 

 



 
 

21.เลือก Toolpath: เป็น X Positive 

    

22.เลือก Make Path เพื่อสร้าง เส้นแนวเดินของหวัเขม็ 

      

 

 

 

 



 
 

23.เลือก Sub Part 1 ดูรายละเอียดแนวเดินเส้นและตอ้งให ้Support เลยเส้นเดินเขม็เพื่อให ้Support ติดกบักอ้น 

WAX  

      

24.เลือก Sub Part 2 ดูรายละเอียดแนวเดินเส้นและตอ้งให ้Support เลยเส้นเดินเขม็เพื่อให ้Support ติดกบักอ้น 

WAX 

      

 

 
 



 
 

25.เลือก Save Path 

      

26.Save Files 

 

 

 

 

 



 
 

27. กดกากบากเพื่อออกจากค าสั่ง Toolpath Builder C 

      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 

-ขั้นตอนกำรใช้งำนเคร่ือง CNC  

1.เปิดสวติซ์ไฟ 

2.หมุน สวติซ์ EMERGENCY ไปดดา้นขวา 

3.เปิดโนต้บุก๊และเขา้โปรแกรม 

 Revo Mill C 
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4.กด OK เพื่อเช่ือมต่อเคร่ือง CNC กบั โปรแกรม Revo Mill C 

 

5.Set แกน X และ Y ใหค้่าเป็น 0 เลือก Seek 

 



 
 

6.เลือก Seek Home 

 

7.รอจนเคร่ือง CNC หยดุน่ิง ค่า Homing Report และ POSITION ค่าเป็น 0 กด OK 

            



 
 

8.กด LOAD JOB เพื่อโหลดงาน 

      

9.เลือกไฟล ์และ กด Load Revo File 

      

 



 
 

10.กด Open 

           

11.ถา้ท า 2 ช้ินงาน กด Load Revo File 2  

      

 

 



 
 

12.หลงัจากนั้นกด Open 

 

13.น า FIXTURE ออกจากหวัจบัแลว้กด CONFIOM 

      

 



 
 

14.รอจนโหลดเสร็จ 

 

15.ตรวจเช็คเขม็ดา้น HORIZONTAL 

      



 
 

16.ใส่ปลอกเขม็และน าเขม็ดา้น HORIZONTAL ออก โดยใชป้ระแจ เบอร์ 5.5 และ เบอร์ 8 เสร็จแลว้กด MOVE 

          

     

 

 

 



 
 

17.ตรวจเช็คเขม็ดา้น VERTICAL เสร็จแลว้กด MOVE 

          

18.ใส่เขม็ดา้น VERTICAL เสร็จแลว้กด MOVE 

      



 
 

19.ใส่ปลอกเขม็ดา้น VERTICAL และใส่เขม็เขา้ไปลึกประมาณ 1 CM แลว้ล็อกใหพ้อตึงมือโดยใชป้ระแจ  

เบอร์ 12 และ เบอร์ 14 

      

20.น า SENSOR วางท่ีต าแหน่ง TOOL SENSOR แลว้กด CONFIOM เพื่อเช็คระยะเขม็  

   

           



 
 

21.กด MOVE เพื่อให้เขม็เล่ือนลงมาวดัระยะและรอจนกวา่เคร่ืองจะหยดุแลว้กด CONFIOM 

      

 

      



 
 

22.เก็บ SENSOR กลบัเขา้ท่ี หมุน SENSOR ใหด้า้นเรียบออกมาดา้นนอก เพื่อล็อก SENSOR ไม่ใหห้ลุดออกมา 

เสร็จแลว้กด CONFIOM 

      

      

 

 

 



 
 

23.น าแผน่ WAX ใส่เขา้กบัหวัจบัช้ินงาน เสร็จแลว้กด CONFIOM 

      

           

 

 

 



 
 

24.น าหวัจบัช้ินงานใส่เคร่ืองกดตวัล็อกทั้งสองดา้นลง 

           

25.เช็คระดบัน ้าและเติมน ้าใหเ้ตม็พอดี 

 

 



 
 

26.กด START 

 

 


